ROBUS 600 - 1000 Hizh Kullanma Kilavuzu

ELEKTRIKSEL BAGLANTI

MOSE

OPEN CLOSE

TX MOFB RX

Baglanti yapilmayan higbir yere kdpriileme yapmaniza gerek yoktur.
Baglantilanniz da Nice marka urinleri kullanmanizda fayda vardir.



SMX2 Baglantisi (Harici Kumanda Alicisi)

bevaz

SMX2 baglantisinda dikkat edilmesi gereken durumlar;
SMX2 den gelen Kirmizi, Siyah, beyaz, beyaz ve mor kablolari Stop ve PP klemensine bagliyoruz.
Baglanti semasi igin yukaridaki resme bakiniz.

Siyah Stop'un sagina

Kirmizi PP nin soluna
Beyaz PP nin soluna
Beyaz PP nin sagina
Mor BOS
Mor BOS
KLEMENSLERIN ANLAMI
Flash Flasor baglantisinin yapildigi klemenstir. 12V lamba takilr.
SCA Lamba baglantisi. Motor galisirken sabit yanar. 24 V lamba
Bluebus Fotosel kablolannin baglanacagi klemens. Bu Uriine NICE MOFB model fotoselden bas-
ka fotosel takilamaz.
Stop Durdurma buton baglantisinin yapildigi klemens. Baglanti NC kontak butonla yapilir.
PP Step by Step butonu baglantisinin yapildigi klemens. Baglanti NO kontak butonla yapillir.
Open Ac¢ma butonu baglantisinin yapildigi klemens. Baglantt NO kontak butonla yapilir
Close Kapama butonu baglantisinin yapildigi klemens. Baglanti NO kontak butonla yapilir.

ROBUS 600- 1000 Programlama

Btiin baglantilarin bitmis ve dogru oldugunu kontrol ediniz.
Kapiyl motoru manuele alarak ortaya getirin ve Manueli kapatiniz.
Robus llk Programlamasi Iki farkli evreden olusur.

1. Evre lizerine takilan malzemelerin motora tanitiimasi
2. Evre Motora ylrime boyunu tanitmaktir.



| p— AYAR ISIKLARI

OPEN

SET /STOP

CLOSE

Motor Yona Ayarlama
= Swvitchi

Programalama

1) Motora eneriji verin.

2) Ayar Isiklarindan L1 ve L2 isiklar yanip sénmeye baslayacaktir.

3) OPEN ve SET / STOP Butonlarina ayni anda basih tutun.

4) L1 ve L2 1siklarinin yanip sénme hizlan daha da hizlaninca elinizi ¢ekin.

5) Bir siire bekleyin ve L3 ve L4 ayar isiklarinin yanmasini bekleyiniz.

6) L3 ve L4 1siklan yanip sénmeye basladiginda motor ylrime boyu tanitiimaldir.
7) SET / STOP ve CLOSE butonuna ayni anda basili tutun.

8) Motor Agilmaya dogru hareket edince elinizi ¢cekin. Kapi tamamen acilacak ve ardindan
kapancaktir. Motor acilmaya dogru hareket etmezse motoru durdurun ve elektrigi kesin.
Motor yonii ayarlama switchinin yoniini degistirin. Hafizayi sifirlayin ve sonra tekrar

programlama igslemlerine bagslayiniz.
9) Kapi tamamen kapandiginda motor karti tizerindeki ayar isiklan sénecektir.

Fonksiyon Ayarlama

1) SET / STOP butonuna basili tutun.
2) L11s1g1 yanip sénmeye baslayinca elinizi gekin.

3) Motorun ¢aligmasini istediginiz Fonksiyona OPEN ve CLOSE butonlarini kullanarak 1sidi

hareket ettiriniz. Asagida isiklanin anlamalar yazmaktadir.

L1 Otomatik kapanma L4 Kismi agma
L2 Fotoselden gectikten 5 sn sonra L5 En Ust seviyede ivme
L3 Her zaman kapat L6 Flasér 3 sn 6nce devrede

4) Istenilen fonksiyona gelince SET / STOP butonuna basarak fonksiyonu aktif edebilirsiniz.

Eger fonksiyon 6énceden aktif ettiyseniz tekrar deaktif edebilirsiniz.

5) Aktif edilen fonksiyon 20 saniye sonra Karttin (izerinde sabit bir sekilde yanan isik olarak

kendini belli eder.



Geligmis Ayarlama

1) SET / STOP butonuna basili tutun.

2) L11s1g1 yanip sénmeye baslayinca elinizi ¢ekiniz.

3) Ayarini degistirmek istediginiz fonksiyona OPEN ve CLOSE butonlarini kullanarak geliniz
Asagida isiklarin anlamlari yazmaktadir. Boyali bdlgeler fabrika ayarlardir.

L1 Otomatik kapanma siiresi

L1 5 saniye L4 45 saniye
L2 15 saniye L5 60 saniye
L3 30 saniye L6 80 saniye
L2 Acma-Kapama Komut Fonksiyonlari
L1 Ag-Dur-Kapat-Dur L4 Ortak islem
L2 Ag-Dur-Kapat-A¢ L5 Kapat
L3 Ag-Kapat-Ag-Kapat L6 insan Var
L3 Motor Hizi
L1 Cok yavas L4 Hizl
L2 Yavas L5 Cok hizli
L3 Orta L6 Asir hizh
L4 Kapi Durus Gosterge fonksiyonlar
L1 Kapi a¢ gosterge fonksiyonu L4 2.nci radyo komutu ile aktif
L2 Kapi kapaliysa "on" L5 3.ncl radyo komutu ile aktif
L3 Kapi aciksa "on" L6 4.ncl radyo komutu ile aktif
L5 Motor Gucu
L1 Cok hafif kapi L4 Orta agirlikta kapi
L2 Hafif kapi L5 Agir kapi
L3 Orta kapi L6 Cok agir kapi
L6 Kismi Acma
L1 0.5mt L42 mt
L21 mt L5 2.5 mt
L3 1.5 mt L63 mt

4) Ayari degistiriimek istenilen fonksiyona gelindiginde SET / STOP butonuna basili tutun.

5) SET / STOP butonuna basil tutarak, OPEN ve CLOSE butonlariyla istenilen degere geti-
rin

6) istenilen degere geldiginde elinizi tamamen cekin.

7) Bu programlama bittiginde kontrol (initesinde bu islem ile ilgili herhangi bir isik yanmaz.

HAFIZA SIFIRLAMA (Fabrika Ayarlarina Doniis)

*hkkk . - L P . . .
Bu islem ylriime boyunu ve lGzerine takilan buttn tniteleride sistemeden siler.

Bu islem yapildiginda herseyi tekrardan yapmaniz gerekmektedir.

Tk Bu islem bitiin Calisma Fonksiyonlan ve Gelismis ayarlamalari fabrika ayarlarina gevirir.

Hafiza Silme
1) OPEN ve CLOSE butonlarina ayni anda basil tutun.

2) Ayar isiklarinin hepsi yaninca elinizi ¢ekin.
3) Biitun fonksiyonlar silimistir.



KUMANDA TANIMLAMA

Kumanda tanitma iglemi iki sekilde olmaktadir.
MOD 1 ve MOD2 seklindedir.

MOD1 Kumandanin ayni butonu ile step by step(a¢-dur-kapat) ¢calistirma.
1) Alicinin tUzerindeki butona basip ¢ekin.
2) Kumandanin tanitmak istediginiz butonuna 7 saniye kadar basili tutun.
3) Alicinin Gzerindeki 1s1gin sénmesini bekleyin.
4) Kumanda tanitiimistir.

MOD2 Kumandanin butonlari;
1.Buton  Ag¢-Dur-Kapat-Dur
2.Buton  Kismi A¢gma
3.Buton Ag
4.Buton  Kapat seklinde tanttilir.

1) Alicinin tzerindeki butona basili tutun

2) Alicinin Gzerindeki 1sik yaninca elinizi ¢ekin.

3) Kumandanin 1. butonuna 10 saniye kadar basili tutun.

4) 10 saniye sonra kumandanin butonundan elinizi ¢ekin.

5) Alicinin tGzerideki 1sik sénlince kumandaniz yukaridaki gibi galisir.

FAIAK MOD2 kumanda tanitimi sadece SMXI ve SMXIS alicilarda (soketli alicilarda) ¢alisir.

ekl SMX2 de MOD2 seklinde tanitim yaparsaniz. 1. kanali 1. buton, 2. kanal 2. buton calis-

tinr.

Senkronize Calisma

Mekanik Montajda kasiklarn her iki kanat icinde ayni sekilde baglanmasi gerekmektedir. Mekanik mon
taj bittiktten sonra motorlarin eletriksel baglantisini yapiniz.

Senkronizasyon baglantisi igin liitten SENKRONIZE BAGLANTI SEMASINA bakiniz.

Elektriksel baglanti bittikten sonra 1 motorun Motor Yonu Ayarlama Switchi nin ydnini degistirin.
Senkronizasyon Programlama

1) Motorlara eneriji verin.

2) her iki motorun da L1 ve L2 LED leri yanip sénecektir. Bu islem sirasinda SLAVE olan motor segil-
melidir. Slave motorun yanina gidin ve SET butonuna basil tutun L1 yanip sdnmeye baslayacaktir.
Close butonuna basip ¢ekerek L8 isiginin yanmasini saglayin. Sonra tekrar SET butonuna basip elinizi
¢ekin. 10 saniye sonra L8 is1g1 sabit yaniyor olacak.

3) Her iki motor da tekrar L1 ve L2 1131 yanip sénecektir. OPEN ve SET butonlarina 3 sn basili tutun.
Bu islem her iki motor icinde yapin.

4) L3 ve L4 1siklan yanip sdnecektir. Sadece Master motoruna SET ve CLOSE butonlarina basili tutun.
Her iki motorda agilmaya gitmeye baslayinca elinizi ¢cekin.

5) Kapilar agilacak sonra kapanacak ve kullanima hazir duruma gelecektir.



Seksironize Calisma Sema Baglantisi
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